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Noch mehr Breite!
Die neue AZ®-Spundwand-Reihe
von ArcelorMittal

Zu den Hauptanliegen von ArcelorMittal als weltweitem
Marktfihrer in der Herstellung warmgewalzter Spundwdande
gehort es, die Kunden direkt von den gewonnenen
Forschungserkenntnissen profitieren zu lassen. Innovation

ist von zentraler Bedeutung, um die Stellung von ArcelorMittal
als bevorzugter Partner fir Produkte aufrechtzuerhalten, die
den Standard bei der Leistungsfahigkeit und der Reaktion auf
einen echten Marktbedarf kontinuierlich anheben.

Seit 2004 hat ArcelorMittal einen stetigen Anstieg der
Nachfrage nach 700 mm breiten Spundwanden beobachtet.
Daher sind wir stolz, nach umfassenden Finite-Elemente-
Simulationen, Optimierungen und Proberammungen unter
realen Bedingungen, eine neue Generation von noch
wirtschaftlicheren, extra breiten Spundwanden mit einer
Breite von bis zu 800 mm prasentieren zu kénnen!






Die 4 Komponenten des Erfolgs

1. Forschung & Entwicklung

Die neue AZ®-Reihe ist das Ergebnis der umfangreichen Erfahrungen

von ArcelorMittal und des stetigen Einsatzes fir die Entwicklung neuer
Produkte. Auf der Grundlage des Know-hows, tber das der Konzern im
Bereich der Stahlherstellung verfigt, wurde im Bereich der Forschung
darauf hingearbeitet, das Gewicht, die Abmessungen und die allgemeinen
Eigenschaften der Spundwande zu optimieren. Das war nur mdglich, indem
grof3e Anstrengungen unternommen wurden, die technischen Grenzen der
Anlagenteile des Walzwerks zu erweitern. Um die komplexen Aspekte der
theoretischen Planung kiimmerte sich die F&E-Abteilung in Zusammenarbeit
mit der Universitat Stuttgart.

2. Investitionen

Modernste Spundwande erfordern modernste Produktionsanlagen. Um
seine Produktpalette weiter zu verbessern, investierte ArcelorMittal in
erheblichem Umfang in das hochspezialisierte Walzwerk im luxemburgischen
Belval, das damit weiterhin der weltweit fiihrende Produktionsstandort fiir
warmgewalzte Spundwande bleibt. Im Mittelpunkt dieser Investitionen stand
eine neue Richtanlage.

3. Produktion

Die Arbeiten an der Bemessung der Walzenkaliber werden im Forschungs- und
Entwicklungszentrum in Esch/Alzette gebiindelt. Die Hauptaufgabe besteht
hier darin, die Geometrie der Walzen festzulegen, um eine korrekte Form
innerhalb der zuldssigen Toleranzen produzieren zu kénnen. Wahrend der
Entwicklungsphase nutzte das F&E-Zentrum Finite-Elemente-Software zur
Durchfiihrung numerischer Simulationen der Walzprozesse. Diese Simulationen
zeigten die schrittweise Umformung vom Halbfertigteil zum Endprodukt.
Anschlieend wurden Labortests in verkleinertem Mal3stab durchgefiihrt, um die
numerischen Ergebnisse zu bestatigen. Vor der industriellen Produktion fanden
schlieBlich Walztests statt, um einen stabilen Herstellungsprozess einzurichten.

4. Feedback seitens des Veririebs

Im Hinblick auf die kontinuierliche Verbesserung unserer Produkte stitzt
sich ArcelorMittal auf die detaillierten Informationen, die uns unsere Kunden
auf der Grundlage ihrer Erfahrungen vor Ort liefern. Die Einfiihrung der
leichteren, breiteren und kostengtlinstigeren AZ®-Reihe wurde aufgrund

des ermutigenden Feedbacks von Kunden beschlossen, die sich uns auf
diesem neuen, vielversprechenden Weg anschlieBen werden.

Numerische Simulationen




Profil-Eigenschaften

Profil Breite Hohe  Wanddicke Quer- Gewicht Tragheits- Elastisches Statisches Plastisches Klasse®
schnitts- moment Wider- Moment Wider-
flache stands- stands-
moment moment
[a [a [ o a a o
spund- pereots
b h t s Einzelbohle wand I RIS LY
mm mm mm mm cm?/m kg/m kg/m? cm?/m cm3/m cmi/m cm3/m »w o o o on on n
AZ®-800
AZ 18-800 800 449 8,5 8,5 129 80,7 100,9 41320 1840 1065 2135 3 3 3 3 3 4 4
AZ 20-800 800 450 9,5 9,5 141 88,6 110,7 45050 2000 1165 2330 3 3 3 3 3 3 3
AZ 22-800 800 451 10,5 10,5 153 96,4 120,5 48790 2165 1260 2525 2 2 3 3 3 3 3
AZ 23-800 800 474 11,5 9,0 151 94,6 118,2 55260 2330 1340 2680 2 2 2 3 3 3 3
AZ 25-800 800 475 12,5 10,0 163 102,6 128,2 59410 2500 1445 2890 2 2 2 2 2 3 3
AZ 27-800 800 476 135 11,0 176 110,5 138,1 63570 2670 1550 3100 2 2 2 2 2 2 2
AZ®-750
AZ 28-750 750 509 12,0 10,0 171 100,8 134,4 71540 2810 1620 3245 2 2 2 2 3 3 3
AZ 30-750 750 510 13,0 11,0 185 108,8 145,0 76 670 3005 1740 3485 2 2 2 2 2 2 3
AZ 32-750 750 511 14,0 12,0 198 116,7 155,6 81800 3200 1860 3720 2(2|2|12|12|(2](2
AZ®-700
AZ 48-700 700 503 22,0 150 288 158,5 226,4 119 650 4755 2745 5490 2 2 2 2 2 2 2
AZ 50-700 700 504 23,0 16,0 303 166,3 281735 124 890 4955 2870 5735 2 2 2 2 2 2 2
AZ 52-700 700 505 240 170 317 1741 248,7 130140 5155 2990 5985 2 2 2 2 2 2 2

“Klassifizierung gemal EN 1993-5. Klasse 1 wird durch Nachweis der Rotationskapazitat eines Klasse 2 Querschnitts erlangt. Alle notwendigen Daten fiir eine Bemessung nach
EN 1993-5 sind bei unserer technischen Abteilung erhéltlich. Die Stahlgtite S 460 AP nach den Werksspezifikationen ist auf Anfrage erhaltlich.
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Profil-Eigenschaften

Profil E = Einzelbohle Querschnitts- ~ Gewicht Tragheitsmoment  Elastisches Tragheits- Anstrich-
D = Doppelbohle  flache Widerstands-  halbmesser flache™
moment
cm? kg/m cm* cm? cm m?/m
AZ®-800
AZ18-800 r ﬁ o5 JeE 102,9 80,7 33055 1470 17,93 1,04
—g = (A&, JeD 205,7 161,5 66110 2945 17,93 2,08
i S/ §
! | JemWand 128,6 100,9 41320 1840 17,93 1,30
AZ 20-800 - ﬁ . JeE 112,8 88,6 36040 1600 17,87 1,04
—--§ s N\, D 2256 1771 72070 3205 17,87 2,08
e &
1 | JemWand 141,0 110,7 45050 2000 17,87 1,30
AZ22-800 - ﬁ JeE 122,8 96,4 39035 1730 17,83 1,04
— g %, D 245,6 192,8 78 070 3460 17,83 2,08
/e &
1 | JemWand 153,5 120,5 48 790 2165 17,83 1,30
AZ 23-800 4 JeE 120,5 94,6 44200 1865 19,15 1,06
—i 'P:Ar'* L. JeD 241,0 189,2 88410 3730 19,15 211
/e
| | JemWand 150,6 118,2 55 260 2330 19,15 1,32
AZ 25-800 N L JeE 130,6 102,6 47530 2000 19,07 1,06
—--% L»ff L. D 261,3 205,1 95 060 4005 19,07 2,11
e
| | JemWand 163,3 128,2 59 410 2500 19,07 1,32
AZ 27-800 L JeE 140,8 110,5 50 860 2135 19,01 1,06
—--% 'P:Ar'* VR 281,6 221,0 101 720 4275 19,01 2,11
/e §
1 | JemWand 176,0 138,1 63570 2670 19,01 1,32
AZ®-750
AZ 28-750 < f JeE 128,4 100,8 53650 2110 20,44 1,06
—--§ @ | N\/u.  JeD 256,8 201,6 107 310 4215 20,44 2,11
' —/i
| | JemWand 171,2 134,4 71 540 2810 20,44 1,41
13.0
AZ 30-750 <% ﬁ JeE 138,5 108,8 57 500 2255 20,37 1,06
R w2 | N\ /.  JeD 2771 217,5 115000 4510 20,37 2,11
' —/i
| | JemWand 184,7 145,0 76 670 3005 20,37 1,41
AZ 32-750 e JeE 148,7 116,7 61350 2400 20,31 1,06
—--F = | N\f. &b 297,4 233,5 122 710 4805 20,31 21
- —
| 1500 | JemWand 198,3 155,6 81800 3200 20,31 1,41

AZ°®-700

AZ 48-700

JeE 201,9 158,5 83760 3330 20,37 1,02

JeD 403,8 317,0 167510 6 660 20,37 2,04

Je m Wand 288,4 226,4 119 650 4755 20,37 1,46

AZ 50-700 JeE 211,8 166,3 87430 3470 20,32 1,02

JeD 423,6 332,5 174 850 6940 20,32 2,04

Jem Wand 302,6 237,5 124 890 4955 20,32 1,46

AZ52-700 JeE 2217 174,1 91100 3610 20,27 1,02

JeD 443,5 3481 182 200 7215 20,27 2,04

1400 | Jem Wand 316,8 248,7 130140 5155 20,27 1,46

"Eine Seite, ohne Schlossinneres
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Vorteile der neuen Generation
von AZ®-Profilen im Uberblick

- Durch die groRere Breite verringert sich die benétigte
Zahl von Elementen und das Handling, was zu kirzeren
Ausfiihrungszeiten fihrt.

- Passend fir alle Bodenarten.
- Hervorragende Einbringbarkeit.
- Verwendung von Standard-Rammageraten.

- Vorgefertigte Elemente, die im Werk einer Qualitatsprifung
unterzogen wurden.

- Stahle mit héherer Zugfestigkeit ermdglichen den Einsatz
leichterer Spundwandprofile.

- Ein héheres Tragheitsmoment reduziert die
Gesamtverformung unter Lasten.

- Hergestellt aus zu 100 % recyceltem Stahl, mehrfach
wiederverwendbar und recycelbar.

- ,Made in Luxembourg” in einem hochspezialisierten Werk
fir Spundwande, das seit mehr als hundert Jahren fiihrend
auf diesem Gebiet ist.

ArcelorMittal Commercial RPS S. ar. .
Spundwand | 66, rue de Luxembourg | L-4221 Esch-sur-Alzette (Luxemburg)
T +352 5313 3105 | spundwand@arcelormittal.com | spundwand.arcelormittal.com


http://spundwand.arcelormittal.com

